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SM MOK
Enveloppeuses de petites barres de chocolat
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cadence jusqu'à 350 ppm
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Caractéris ques standards 

- Concept MULTI STYLE grâce au concept breveté MODULAIRE  

- Adaptée à tous genres de pralines traitées ENROBÉES, MOULÉES, EXTRUDÉES, DÉPOSÉES, 

etc. 

- Changement de Style et / ou de formats format en moins de 45 minutes 

- Ecran de commande HMI tac le graphique couleur 

- Mise à niveau possible avec des modules de style d'emballage supplémentaires 

directement sur site du client 

- Alimenta on de produits sur tapis déjà correctement orientés 

- Alimenta on en papier avec servomoteur 

- Système breveté pour di�érentes longueurs de coupe entre le matériau d'emballage 

externe et interne 

- Possibilité d'u lisa on de matériau d'emballage en feuilles PP grâce à système avec air 

- Sécurité Pas de produit – Pas d’avance papier contrôlée par servo-moteur  

- Disposi fs pneuma ques de support de bobine 

- Armoire électrique embarquée 

- Manipula on douce et posi ve des produits et matériaux d'emballage 

- Produit toujours sous le contrôle visuel de l'opérateur pendant la séquence d'alimenta on 

et d'emballage 

- Bonne accessibilité pour la maintenance et le changement de format , ne oyage facile 

 

Enveloppeuse pour pe tes barres de chocolat et table es          
en style Enveloppe ou Portefeuille avec des matériaux 
d'emballage simples ou double avec ou sans collage.                                                                            
 
La machine peut être de plus équipée pour l’enveloppage             
de produits chocolatés en style Bunch ou Double twist. 

Caractéris ques op onnelles 
 

- Raccordement automa que du matériau d'emballage externe et / 
ou interne 

 
- Ejec on du produit au raccordement 

 
- Prédisposi on au refroidissement des tapis d’alimenta on 

 
-  Intégra on d’un codeur de date 

 
- É quetage sur le fond du produit 
 
- Distributeur de colle hot melt 

 
- - Système de thermoscellage 


